CEBAG

Disefios Especiales

Pir dmetro Modelo SB - 04

La nueva linea de pirémetros esté desarrollada con microprocesadores digitales de Ultima generacion,
con funciones multiples, permitiendo de esta forma un fécil manegjo y una sencilla interfaz visible con el
usuario.

Triple Corte:
Este modelo consta de tres cortes a saber:
1 Corte: PID (Proporcional)
ON OFF
OFF
2 Corte: ON OFF NA
NC
OFF
3 Corte: ON OFF NA
NC
OFF

Descripcion General:
El instrumento consta de dos niveles de programacion :

Nivel Programador :

Se utiliza para modificar la configuracion del instrumento. Este nivel es el primero a que se debe
acceder, yaque el usuario ingresard el nimero de programa el egido.

Se accede a estos parametros presionando la tecla de SET durante 5 segundos. Transcurrido este tiempo,
la palabra PROG, aparecerd en €l display rojo superior PV) avisando al programador que se ha
ingresado a esta seccion y en el display verde (SV), aparecera PO, P1, P2 o P3, indicando con esto €l
ndmero de programaal que se ingresa.

Con lateclas de Subir / Bajar, se podran incrementar / decrementar |os val ores de seteos.

Dejando presionada cual quiera de estas teclas, |os val ores pasardn a mayor velocidad para un seteo rapido
Una vez llegado a los valores deseados, presionando la tecla de Set, durante dos segundos presionada, se

ingresaran |os parametros seleccionados (ver diagrama en hoja adjunta).

Si realizamos modificaciones y no salimos presionando la tecla de SET, luego de 30 seg, sin tocar
ninguna tecla, el microprocesador autométicamente no guardaré los valores nuevosy retornar.
Estaforma de proceder obligard al usuario arecorrer el menudy averificar todos |os pardmetros.

Una vez seteados todos los programas, con ingresar al nivel del programador, elegir el nimero de

programa y mantener pulsada la tecla de Set, el usuario recorrera todos |os parametros, para su mejor
verificacion, y saldra de este nivel retornando al modo de lectura de temperatura.
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PID:.

Con respecto a control en PID, cabe destacar que la constante Integral / Diferencial, podriamos
decir que es empleada para determinar “ la velocidad “ que llegara a temperatura deseada, es decir, a
mayor velocidad menor valor de Intey viceversa.
Cuanto menor sea la constante Integral / Diferencial I nte ,mas rapido se llegara a temperatura deseada
pero es posible que,si es muy bajo este valor, por la inercia térmica, se pase excesivamente de la
temperaturarequerida (entre en oscilacion).
En casos donde |a pérdida de calor es grande, es conveniente que el valor Inte, tenga que ser menor, por
ejemplo, si lo que se controlaesflujo de aire debe ser igual al.
Dado que las masas a controlar por el instrumento generalmente no son iguales, es factible realizar
peguefias modificaciones en los parametros que salen calibrados de fabrica. Dicha calibracion se realizd
paralamayoria de las aplicaciones, es decir Inte =5, para una temperatura de 200 °C.

Nivel Usuario:

Deacceso simple para programar las temperaturas deseadas por €l usuario.

Pulsando la tecla SET, se encendera el led rojo T1, mostrando en el display PV & mensgje td 1, en €
display verde (SV), se observa el valor del corte 1, (temperatura deseada 1), donde presionando |as teclas
de Subir / Bajar, podemos modificar el valor del corte 1.

Pulsando nuevamente la tecla SET, se enciende el led rojo T2 mostrando en el display (PV) el mensaje
td 2, observando en el display verde (SV), €l valor del corte 2, donde con las teclas de Subir / Bajar,
modificamos el valor del corte 2.

Idem parael tercer corte T3.

Idem paralatemperatura de reposo (corte 4) TR 4.

Si realizamos modificaciones y no salimos presionando la tecla de SET, luego de 30 seg, sin tocar
ninguna tecla, el microprocesador automaéticamente guar dar & los valores nuevosy retornard a la lectura.

Temperatura de reposo (tr 4):

Con este nuevo disefio se incorpord, tr 4. Orientado para los casos donde, €l
sistema se encuentra trabgjando a una temperatura deseada, y en muchas ocasiones por aguna
circunstancia se detiene la maquina parada por €l operario o por fala, el material a no circular , se
recalienta y se quema. Para ello se agregd tr 4. En este caso, cuando se produce la detencion de la
maquina, el equipo controlador de esta (g. PLC) le envia a pirdmetro un pulso bajo, ( Ov ) comenzando
atrabajar ala tr 4, mostrando en su display, €l valor al que fue seteada. Cuando la maguina vuelve a su
condicion normal de trabajo, la controladora (PLC) retira este pulso de Ov y €l pirébmetro pasa a trabajar a
latd 1. Uno de los usos mas frecuente es por gjemplo en inyectoras.
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Datos T écnicos:

Display superior Rojo: (PV) Temperaturade Proceso. Altura9 mm

Display Inferior Verde : (SV) Temperaturade Seteo.  Altura9 mm

Alimentacion : 220V ca, 110Vca o 24Vca +/- 10% del valor nominal.

Sensor : Termocupla "J' ; "K", "PT-100", "PT-1000", conexién con cable
compensado.

Rango : Termocupla™J" 0 a 800 °C
Termocupla"K" 0 a1200°C

Termocupla” PT-100" -100a200 °C
Termocupla"PT-1000" -100 2200 °C

Cantidad de programas: 4 almacenados.

Sobrepasando dicho rango los display mostraran aviso de error. EROR .- tC.

Modo de Control PID / ON OFF

Salidadel Cortel Rele contactos de 3 A (Méaximos) 250 Vca.

Salidadel Corte1l 12 Ve 30 mA(maximo) para Reles de estado sdlido. Bornes3/ 4
Salida del Corte 2/3: Rele contactos de 3 A (Maximos) 250 Vca.

Seguro por Rotura de Termocupla: losdisplay indicaran SENS - OPEN.
Temperatura de funcionamiento: 0 - 50 °C.

Compensacién: De 0 a50 °C, luego de 30 minutos de funcionamiento
Precision: 0.5 % Fondo de Escala+/- 1 °C.

Medidas: 48 mm (Ancho)* 96 mm(Alto) * 107 mm)Profundidad)
Medidas de Calado: 44 mm(Ancho) * 92 mm(Alto).

Peso Aproximado: 300 gr.

El instrumento debe ser conectado por gente especializada, ya que una mala conexion dafiara el equipo.

Ante la menor duda, no deje de consultar por cualquier motivo con nuestro departamento técnico
enloshorariosdelunesaviernesde8.00 hs. A 16.00 hs.
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